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Metal isleme makinelerii ve: ekipmanlari konusunda yillarin vermis
oldugutecriibe.ile kurulan firmamizDiinyanin onde gelen markalarini
veteknolojilerinisizdegerlisanayicilerimize sunmaktadir.
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INTEGRATED CUTTING SYSTEMS
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Precision at the cutting point CNC TAKIM TEZGAHLARI
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3 ve 4 VALSLI SILINDIR BUKME MAKINELERI

* Kumanda panelinden hidrolik olarak
acilip kapanan dst vals kapadi.Kapak
aclldiginda st vals otomatik olarak
yukari kalkar.

Akyapak, 2 mm’den 200 mm’ye kadar sac kalinhiginda ve 500 mm’den 12000 mm’ye kadar sac genisliginde malzemeyi
yiiksek kalitede ve kolayca biiken 4 Valsli Hidrolik Silindir makineleri iiretir.

Makinelerimizin gévdesi, kaynakli celik ( St52) konstriksiyon gdvdedir. Kullanilan vals milleri malzemeleri ve rulmanlar yiiksek
kalitedir ve kivirma momenti bakimindan ¢cok guicli yapidadirlar. 4 Valsli Hidrolik Silindir makinelerinde st ve alt miller rediiktor
ve hidrolik motor ile bagimsiz olarak tahrikli olup, yan miller avaredir.

» Konik kivirma tertibati
« Induksiyon ile sertlestirilmis valsler

o  Cift hiz kontroli 2= Tend:
*  Rulman ile yataklanmis valsler *AHS Ozel Uret!m il
« Elektro - Hidrolik Kalibrasyon Ruzgar Kulesi Biikme

* Yag sogutma sistemi
« CNC- NC Opsiyon Secenekleri

1
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MAKINA SANAYI VE TICARET LTD. $TI

AHS & % s .
Teknik Bilgiler §§ % %ﬂ = 2 = = % =

Technical e :g: = & 3 E s |22 = = _

Informations 2% = & Pl 3 55 = e 5
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mm mm mm mm mm mm kw mm mm mm kg

AHS 20/04 2100 6 4 160 140 120 2.2 4142 1037 1140 2320
AHS 20/06 2100 8 6 190 170 150 3 4042 1254 1380 3290
AHS 20/08 2100 10 8 210 190 170 7.5 4140 1300 1390 4400
AHS 20/10 2100 13 10 230 210 190 7.5 4140 1300 1390 4620
AHS 20/13 2100 16 13 270 250 210 11 4522 1438 1520 6000
AHS 20/16 2100 20 16 300 270 210 15 4532 1489 1730 7000 . .
AHS 20/20 2100 25 20 330 300 240 15 4585 1611 1840 9120 I\'\jllil: g #105; TR%FI)I (Qa) . g
AHS 20/25 2100 30 25 360 330 250 19 4611 2021 1920 10400
AHS 20/30 2100 40 30 390 360 300 22 5061 2117 2200 18800
AHS 20/35 2100 45 35 430 390 330 30 5296 2585 2300 24750
AHS 20/40 2100 50 40 460 420 360 37 5469 2585 2300 25000
AHS 20/50 2100 60 50 510 460 390 45 5679 2905 3000 35000
AHS 20/60 2100 70 60 540 510 440 55 5669 2926 3000 40000
AHS 25/04 2600 6 4 190 170 150 3 4542 1254 1380 3600
AHS 25/06 2600 8 6 210 190 170 7.5 L6642 1300 1390 4600
AHS 25/08 2600 10 8 230 210 190 7.5 L6642 1300 1390 5560
AHS 25/10 2600 13 10 270 250 210 11 5022 1438 1520 7200
AHS 25/13 2600 16 13 300 270 210 11 5032 1489 1730 8110
AHS 25/16 2600 20 16 330 300 240 15 5085 1611 1840 10800 Min @ :Top Roll @ x 3
AHS 25/20 2600 25 20 360 330 250 18.5 5042 1677 1900 11800 Min @ : Ust Top@x3
AHS 25/25 2600 30 25 390 360 300 22 5241 1983 2100 15800
AHS 25/30 2600 40 30 430 390 330 30 5561 2177 2200 22300
AHS 25/35 2600 45 35 460 420 360 30 5770 2585 2300 28500
AHS 25/40 2600 50 40 510 460 390 45 5770 2585 2300 31000
AHS 25/50 2600 60 50 540 510 440 55 6169 2925 3000 40000
AHS 30/04 3100 6 4 210 190 170 7.5 5142 1300 1390 4800
AHS 30/06 3100 8 6 230 210 190 7.5 5142 1300 1390 6020
AHS 30/08 3100 10 8 270 250 210 11 5522 1438 1520 7750
AHS 30/10 3100 13 10 300 270 210 11 5532 1489 1730 8800 Min @ : Top Roll @ x 3
AHS 30/13 3100 16 13 330 300 240 11 5585 1611 1840 10850 Min @ :Ust Top @ x 3
AHS 30/16 3100 20 16 360 330 250 15 5542 1677 1900 13200
AHS 30/20 3100 25 20 390 360 300 18.5 5740 1983 2100 17540
AHS 30/28 3100 35 28 430 390 330 22 6060 2180 2200 22500
AHS 30/30 3100 35 30 4460 410 340 22 6060 2180 2200 23000 Min @: Ust Top @ X5 / Min @: Top Roll @X5
AHS 30/32 3100 40 32 460 420 360 30 6270 2585 2300 30000 Min @ : Ust Top @X3 Min @ : Top Roll @X3
AHS 30/35 3100 45 35 480 440 380 30 6270 2585 2300 31500 Min @:Top Roll @ x5 / Min w:UStTop@XS
AHS 30/35 3100 45 35 510 460 390 45 6270 2585 2300 33500 Min @ : Top Roll @ x 3
AHS 30/40 3100 50 40 540 500 440 55 6669 2925 3000 42000 Min @ : Ust Top@x3

» Yukarida belirtilen degerler 240 N/mm? akma siniri olan celige gore verilmistir.
= Konik kivirma igin yukaridaki degerlerin yarisi baz alinmalidir.
= Akyapak, bu degerleri haber vermeksizin degistirme hakkina sahiptir.

% AHS 10500 X 12-14 CNC - Silindir Biikme Makinesi
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3 TOPLU ASIMETRIK SILINDIR BUKME MAKINELERI

» Standart Ozellikler

« Celik konstruksiyon (St-52) gévde
. indUksiyon ile sertlestiriimis miller
- Elektrik motoru + planet rediktér ile tahrikli blkme
- Elektrik motoru ile tahrikli asagi yukari hareket eden arka top
- El carkiile asadi ve yukart manuel hareket eden alt top

- Frenli ana motor

« Yana acilabilir Ust top

« Konik blikme aparati

- Makineden ayri hareketli control paneli ve ayak pedali

« CE uyumlulugu

ASM-S

TECHNICAL SPECIFICATIONS / TEKNIK BiLGILER
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mm mm mm mm mm kw m/min-dk mm mm mm
ASM-S 140-15/5 1600 5 6 140 210 22 6.8 3500 1130 900
ASM-S 140-20/4 2100 4 5 140 210 22 6.8 4000 1130 900
ASM-S 170-15/6 1600 6 7 170 255 4 4.8 3500 1130 1100
ASM-S 170-20/5 2100 5 6 170 255 4 4.8 4000 1130 1100
ASM-S 170-25/4 2600 4 5 170 255 4 4.8 4500 1130 1100
ASM-S 170-30/3 3100 3 4 170 255 4 4.8 5000 1130 1100
ASM-S 190-15/8 1600 7 8 190 285 4 54 3500 1350 1300
ASM-S 190-20/6 2100 6 7 190 285 4 5.4 4000 1350 1300
ASM-S 190-25/5 2600 5 6 190 285 4 54 4500 1350 1300
ASM-S 190-30/4 3100 4 5 190 285 4 54 5000 1350 1300
ASM-S 200-20/7 2100 7 8 200 300 55 5 4000 1350 1300
ASM-S 200-25/6 2600 6 7 200 300 515 5 4500 1350 1300
ASM-S 200-30/5 3100 5 6 200 300 55 5 5000 1350 1300

» The speciftations above are based on steel with yield point 240 N/mm? Yukarida belirtilen degerler 240 N/mm? akma siniri olan ¢elige gore verilmistir.

For cone bending capacities, half of the above bending capacities shall be considered. Konik kivirma icin yukaridaki degerlerin yarisi baz alinmalidir.
« Akyapak reserves the right to change all above spedfions without prior notice. Akyapak, bu degerleri haber vermeksizin degdistirme hakkina sahiptir.
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» Standart Ozellikler

- DOkim goévde
- Elektrik motoru + redtktor ile tahrikli bikme
El carki ile asadi ve yukari manuel hareket eden alt ve arka top
- Frenli ana motor
> - Yana acllabilir Gst top
AS M « Konik bikme aparati
Makineden ayri hareketli control paneli ve ayak pedali
ASM 140-20/4.0 B
« CE uyumlulugu

ASM TECHNICAL SPECIFICATIONS / TEKNIK BILGILER

s 8 = 3
= = [}
<y 2 g= £ E g3 S5
«Q T £ S = S e 22 S > b= x
MODEL c e 5 2 = 2 3 o 5= c O 2c <3 o= =
£55 = Sy &2 GRS 55 55 52 £3 £%
S Sw [ bl 2 3 ££8 85 S = S =2 = 23
=24 -le) == 3 ==8 == A @ 25 = = O
mm mm mm mm mm kw m/min-dk mm mm mm
ASM 110-10/4.0 1050 4.0 5.0 110 165 22 5.2 2150 1150 850
ASM 110-12/3.5 1250 5.5 4.0 110 165 22 5.2 2350 1150 850
ASM 110-15/3.0 1550 3.0 5.5 110 165 22 52 2650 1150 850
ASM 110-20/2.0 2050 2.0 3.0 110 165 22 52 3150 1150 850
ASM 120-12/4.0 1250 4.0 4.5 120 180 22 52 2350 1150 850
ASM 130-10/5.0 1050 5.0 5.5 130 195 22 5.2 2150 1200 900
ASM 130-15/4.0 1550 4.0 4.5 130 195 22 52 2650 1200 900
ASM 130-20/3.0 2050 3.0 4.0 130 195 22 52 3150 1200 900
ASM 140-12/5.0 1250 5.0 5.5 140 210 22 52 2350 1200 900
ASM 140-20/4.0 2050 4.0 4.5 140 210 22 52 3150 1200 900

nt 240 N/mm? Yukarida belirtilen veriler akma r

Koni bukme
Tum teknik 6zellikler 6nceden

® Standart Ozellikler

. DO6kim govde - Konik bukme aparati
« El carki ile manuel bikme - Makineden ayri hareketli
. N control paneli ve ayak pedall
- El ¢arki ile asagdi ve yukart manuel (elektrik motor tahriki opsiyonu
hareket eden alt ve arka top secildiginde saglanir.)
- Yana acilabilir tst top - CE uyumlulugu

TECHNICAL SPECIFICATIONS / TEKNIK BILGILER
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mm mm mm mm mm kw mm mm mm
AS70-10/15 1050 15 18 70 105 11 1650 1160 700
AS70-15/10 1550 10 12 70 105 11 2150 1160 700
AS7512/15 1250 15 20 75 17 1 1850 1160 700
AS 90-10/3.0 1050 30 33 %0 130 11 1650 1200 700
AS 90-12/25 1250 25 30 % 130 11 1850 1200 700
AS 90-15/22 1550 22 25 90 130 11 2150 1200 700
AS 9520/15 2050 15 18 9% 135 11 2650 1200 700

AS 90-20/15
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MAKINA SANAY| VE TICARET LTD. $TI METAL ISLEME TEKNOLOJILERI

HIDROLIK PROFIL VE BORU BUKME MAKINELERI - AGIR SERI y

PROFiL BUKME
MAKINELERINDE
OLCUYU ASTIK
APK 1000
TURKIYE’NIN
EN BUYUGU

Yiiksek kaliteli komponentler 6zel tasarim basarisiyla cok gicli bir gévdede

birleserek en ileri teknoloji “hidrolik profil ve boru bikme makinelerini”

meydana getiriyor.

ST-52 celik, kaynakli konstriiksiyon

Her bir vals mili ayri hidrolik motor ile tahriklidir.

Ozel celik disliler

Sertlestiriimis, taslanmis 6zel celik vals milleri

Uc yonde hidrolik olarak ayarlanan yan dayamalar

Alt vals toplarini hidrolik olarak asagi yukari hareket ettirebilme

Makineden ayri, hareketli kumanda paneli

Yatay calisma sekli

Boru, profil ve kdsebent icin 6zel vals toplari

H, I, U profillerini kolayca bilkmek icin cektirme aparati ve vals toplari e

NC Playback Kontrol Sistemi l 3

CNC Grafik Kontrol Sistemi |
APK

550

- [ 5) www.makbend.com
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TECHNICAL INFORMATIONS APK 1000 APK 800 APK 550 APK 360 APK 300 APK 280
TEKNIK BILGILER SIZE AND DIAMETER SIZE AND DIAMETER SIZE AND DIAMETER SIZE AND DIAMETER SIZE AND DIAMETER SIZE AND DIAMETER
OLGULER VE CAP OLGULER VE GAP OLGULER VE GAP OLGULER VE CAP OLGULER VE CAP OLCULER VE CAP TOPLARI
mm min ¢ mm min ¢ mm min ¢ mm min ¢ mm min ¢ mm min ¢
1 i 3 200x28 3500 200x28 1700 200x26 1300 200x26 1600 200x26 2000 200x20 3000 AD
2 F_\_""‘\_ 200x28 3500 200x28 2000 200x26 1500 200x26 1800 200x20 2000 180x16 3000 AD
3 1 3_ 200x28 3500 200x28 1600 200x28 1300 200x28 1500 200x26 1800 200x20 1800 AD
4 E_'_"‘---._b 200x28 3500 200x28 2300 200x30 2000 200x30 2300 200x20 2800 180x18 2500 AD
5 * ] 200x28 3500 200x28 1600 200x20 1800 200x20 1800 200x28 1800 200x20 2000 AD
450x60 3000
6 .""--‘. 500150 3000 500x120 3000 B e 400x60 3000 25060 2000 200x50 2000 A

1000x180 3500 1000x150 2000 650x120 1700 650x100 2000 450x70 1000 400x60 2000

9
d

8 ‘_ _‘—\-\_..‘ 350x350 3000 300x300 2500 280x280 2500 240x240 2500 150x240 2500 130x130 2000 A
9 ':-_-.-..-:‘. 0420 2500 0380 2500 5300 2500 0260 2000 2170 1700 2150 1500 B
10 — ©6096x3096 20000  ©6096x17.48 16000  @5588x1588 25000 @508x15.1 15500  @3239x1031 4200 ©273x9.27 4200 B
n h 600120 . 500420 . 450120 - 400x16 . 220x12 . 180x12 B B
12 '_"""'-r UNP1000 4000 UNP1000 4000 UNP1000 3500 UNP1000 4000 UNP500 2000 UNP450 2000 B
L
13 &. UNP1000 4000 UNP1000 4000 UNP1000 3500 UNP1000 4000 UNP500 2000 UNP450 2000 B
14 F_""\ INP1000 5000 INP1000 5000 INP1000 5000 INP1000 5000 INP500 2000 INP450 2000 B
—
. F-—..__ HEM 1000 5000 HEM 1000 8000 HEA1000 5000 HEA 1000 6000 HEA 320 2500 HEA 280 2000 .
=l HEB 1000 5000 HEB 1000 6000 HEB1000 7000 HEB 1000 8000 HEB 280 2000 HEB 240 2000
16 “ . UNP700 100000 UNP 700 100000 UNP400 35000 UNP400 40000 UNP 260 10000 UNP 240 12000 BC
L &
17 “ w IPE 1000 6000 IPE 800 50000 IPE 550 18000 IPES50 20000 IPE 300 13000 IPE 240 10000 BC
. 1 HEA 1000 60000 HEA 800 55000 HEA 550 40000 HEA 550 40000 HEA 220 9600 HEA 200 9000 -
= HEB 1000 50000 HEB 800 45000 HEB 500 25000 HEB 500 30000 HEB 200 5200 HEB 180 6000
Max. Section Modulus cm3 g y
Maks, Dayanim Momenti 7000-11000 4000-7000 5500 4700 700 600
Power / Motor Guicti KW 160 110 99 70 64 37
Rolls ¢ / Vals Toplar ¢ mm 840 840 800 800 740 660
Shaft ¢ / Mil @ mm 540/420 400/400 360/360 360/360 300/280 280/260
Bending Speed / Blikme Hizi 7m/min. 7m/min. 7 m/min. 7 m/min. 7 m/min. 0-7 m/min.
Weight / Agirlik kg. 85250 75100 61500 48000 26800 18500
WxLxH / GXUXY mm. 600073004200 5500x6900x4300 4820x6580x4310 4820x6580x4090 3350x4350%2250 2850x3800x2220

I info@makbend.com AR
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MAKINA SANAY| VE TICARET LTD. $TI METAL ISLEME TEKNOLOUJILERI

HIDROLIK PROFIL VE BORU BUKME MAKINELERI - ORTA SERI

Komple ST-52 ¢elik konstriiksiyon makine APK101 ve 121 'de
planet rediiktor ve disliler ile tahrikli hidrolik motor
Sertlestirilmis, taslanmis ve 6zel celik vals milleri

APK101 'de tek yonde manuel olarak ayarlanan yan dayamalar
APK 121 'de hidrolik olarak iki yonde ayarlanabilen yan

T Al = dayamalar
Yiiksek .kalltell komponentler ozel tésarlm beisarl.swla. cok Bir takam standart vas fopu
glcli bir gdvdede birleserek en ileri teknoloji “hidrolik Manuel yaglama

fi b biik kinelerini” d tiri Hidrolik olarak asag! yukari hareket ettirilen alt toplar

profil ve boru bl me makinelerini njey_ ana gﬂe iriyor. Alt toplar icin dijtal gosterge
» Komple ST-52 celik kaynakli konstriksiyon govde Makineden ayr hareketli kumanda paneli
« Hidrolik motor + redtktor tahrikli vals milleri Yatay ve dikey sekilde calisma
* Sertlestirilmis, taslanmis dzel celik vals milleri
* NC ve CNC Opsiyonlari

-
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TECHNICAL INFORMATIONS APK 240
TEKNIK BILGILER SIZE AND DIAMETER
OLCULER VE CAP
mm min ¢
1 ‘ . 160x20 1600
]
2 F“'-—-,__ 150%20 1600
*
3 ‘ - 160x20 1400
4 &"“—‘-., 150x20 2000
5 i—— e 160x20 1500
T
6 - 175%40 1300
7 r ¥ =" 350x50 900
8 ﬁ 110x110 1500
9 T 2130 1600
0 EEm=y,  oomes 250
1 r‘*—- 150x10
-
12 '_"""--‘._ UNP360 1200
Y
13 F“::— UNP360 1400
14 F“:—w INP360 1500
.
- HEA 240 1500
g S HEB 200 1500
- UNP200 11000
16 “ T
17 “ o IPE 200 5000
. i HEA 180 4500
= HEB 160 3200
Max. Section Modulus cm3 320
Maks. Dayanim Momenti
Power / Motor Glcl kW 30
Rolls ¢ / Vals Toplari ¢ mm 550
Shaft ¢ / Mil @ mm 240/220
Bending Speed / Bukme Hizi 0-7 m/min.
Weight / Agirlik kg. 17500
WxLxH / GxUxY mm. 2240x3360x2055

Yukarida belirtilen degerler 240 N/mm2 akma siniri olan celige gore verilmistir.

SIZE AND DIAMETER
OLCULER VE CAP
mm min @

150x15 1000

130x15 1200

150x15 1200

130x15 1700

150x15 1300

150x35 1000

250%x40 1000

90x90 1400

@100 1000

?1683x7.1 2500
120x8
UNP300 1100
UNP300 1100
INP300 1200
HEA 180 1100
HEB 160 1100
UNP160 10000
IPE 160 3500
HEA 120 3500
HEB 120 2800
180/160
0-7 rn/min.
200x2490x1695

Akyapak, bu dederleri haber vermeksizin degistirme hakkina sahiptir.

ROLLS

VALS
TOPLARI

AD

AD

AD

AD

AD

BC

BC

BC

P info@makbend.com

APK 121

SIZE AND DIAMETER

OLCULER VE CAP

mm min @

50x50x5 650
100x100x10 1100
120x120x15 1300

50x50x5 650
80x80x8 900
120x120x15 1300

120 1200
100 1200
130 1300
40X10 500
125X25 850
140X30 3000
200X50 1000
75X75 800
@85 900
@50X2 600
D160X4 3000
101.6X12 1200
139.7X5 1600
140X50X5
90X90X8
UNP240 1000
UNP240 1200
INP240 1200
HEA140 1200
HEB120 1300
UNP100 8000
70-120
15
380
120
4m/min.
4720
1450x1985x2040

{MAKBEND

MAKINA SANAYI VE TICARET LTD. $TI

APK 101 ROLLS
SIZE AND DIAMETER VALS
OLCULER VE CAP TOPLARI
mm min @
50X50X6 700 AE
90X90X8 1000 r
100X100X10 1400
50X50X6 800
80X80X8 1200 AE
100X100X10 1600
100 1200 A
100 1000 A
120 1200 A
40X10 400
100X20 600 AF
120X25 1600
60X10 400
100X40 600 AF
200X35 1000
30 400
50 500 AF
60 1000
40 400
60 600 B
70 800
50X2 600
120X2 2000 B
140X3 3000
60.3X3.2 400
114.3X3.6 1000 B
114.3X45 1600
40X20X2 500
100X50X5 3000 B
140X40X3 4000
50x50x2.5 500
90x90x4 2500 B
100x100x5 3000
UNP180 800 AD
UNP200 1200 F
UNP180 800 AD
UNP200 1200 F
INP8O 600 AD
INP200 800 F
HEA120 1000 AD
HEB100 1200 F
CB
45-80
11
315
120
S5.4m/min.
2240
1500x1650%x2100

A= Standart vals toplari  B= Ozel vals toplari  C= Cektirme aparati
D= Daha diizglin sonuc ve seri Uretimler icin 6zel vals toplari
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MAKINA SANAY| VE TICARET LTD. $TI METAL ISLEME TEKNOLOUJILERI

HIDROLIK PROFIL VE BORU BUKME e e -
i : i i TECHNICAL INFORMATIONS
MAKINELERI - HAFIF SERI GGy SIZEANDDIAMETER | ~ SIZE ANDDIAMETER | VALS
OLCULER VE CAP OLCULER VE CAP TOPLAR
mm min ¢ mm min ¢
35x3543 500
1 ‘ =1 70x70x8 1200 ggiégg égg AD
80x80x8 1600
40X4OX4 600 30x3043 400
2 F"\u‘ 70X70x9 1000 40X4065 600 AD
4 80x80x8 2000 50x50x6 1000
70x30x4 400 300
3 ‘.‘ 7 70K70x8 1000 82023()0*735 600 A
= 80x80x8 1400 HAOKT. 1000
30x30%4 400 30x3043 300
4 h 70x70x8 1000 50X5046 600 A
80x80x8 1400 70x35%6 1200
40x10 300 40x10 220
s 80x25 700 60x20 500 A
100x20 2100 80x25 2100
- 50x10 260 50x5 200
6 r 80x20 400 80x16 400 A
E 120x30 600 80x20 1200
30 300 15 300
7 ﬁ 40 500 30 600 A
45 1000 35 1400
35 300 20 300
8 E:'-:h 50 500 35 600 B
60 1000 40 800
40x2 400 2515 200
9 F:""'-"'h 100x2 2400 60x2 800 B
100x3 3000 702 1600
483x3.2 400 265x23 200
10 F-’C:;‘ 83.9x3.2 1000 483x29 600 B
88.9x4 1600 60332 1000
Komple ST-52 celik konstriiksiyon makine 50x25x2 600 30x15x15 300
-81'de hidrali iciller i n h BOX40X5 2000 60X30x25 2000 AC
APK. 6]. ?.3] d € .hldro“k motor ve disiller ile 100x4032 3000 80X3043 6000
tahrikli donts sistemi
Sertlestirilmis, taslanmis ve 6zel celik vals milleri ﬁ 40x40x2.7 500 20x20x2 240
: 12 . 70x70x3.2 1600 50x50x25 1600 AC
Bir takim S.tfindfa__rt Val?_ topu 70K70x4 3000 60X60X3 4000
Alt toplar icin dijital gdsterge
: : : UNPG0 400 UNP30 300
Maklrleden ayri hareketli kumanda paneli . ﬁ UNP120 800 PG 200 A
Tek ydnde manuel olarak ayarlanan yan UNP140 1200 UNP80 800
dayamalar
o e UNPG0 400 UNP30 300
APK 81icin iki yonde ayarlanabilir hidrolik yan 4, &_ U e s o AC
dayamalar UNP140 1200 UNP8O 1000
Yan dayamalar icin dijital gdsterge
NC Playback kumanda sistemi 15 F:__" INP120 500 AC
CNC Grafik kumanda sistemi
Power / Motor Glicti kW 5 4
Rolls ¢ / Vals Toplan ¢ mm 245 177
Yukarida belirtilen degerler A= Standart vals toplan Shaft ¢ / Mil ¢ mm 80/80 60/60
240 N/mm2 akma siniri B=0zel vals toplari ; o i i
olan celige gore verimistir e, Bending Speed / Bikme Hizi 4.2 m min. 6.4 m min.
Qkyapak’ bu degerleri D= Daha diizgiin sonug ve seri Weight / Agirlik kg. 1490 970
aber vermeksizin o
degistirme hakkina sahiptir. (retimler icin zel vals toplan WxLxH / GxUxY mm. 1350x1600x1850 950x1400x1450
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ABM - CNC BORU BUKME MAKINELERI y

Boru biikme serisi ABM modelleri kullanici dostu NC ve CNC modelleri ile metal boru biikme islemlerini kolayca ve kusursuz
gerceklestiriyor.

ABM serisi 38, 50, 76 mm ¢apa kadar olan borularda mikemmel sonuclar elde edilmesini sagliyor.

* NC veya CNC olarak YBC modunda program yapabilme.
* Servo kontrollii bikim

* Hidrolik yardimci eksenler

Operation Speed Working Tolerance Hydr. System
Operasyon Hizlari Calisma Toleransi Hidrolik Sistem

ABM
TECHNICAL
INFORMATIONS
TEKNIK BILGILER

Max. Tube Outside Diameter

Maks. Bukme Capi
Max. Thickness

Maks. Malz. Kalinligi
Bending Degree Max.
BUkUm Derecesi Maks.
Bending Radius Max.
BUkdm Yari capl Maks.
Feeding Speed
Rotation Speed
Déndurme Hizi
Bending Speed
BUkme Hizi

Max. Hyd. Preassure
Oil Tank Capacity

Yag Tank Kapasitesi

N
I
V]
£
[0)
-
(O]
)

Feeding
Besleme
Rotation
DéndUrme
Total Power
Toplam Gug

Degree/ Degree/

mm mm Degree mm mm/sec s e mm Degree Degree kw bar It
ABM76 CNC3 @76 3 180 260 max.1000 200 30 0.1 0.1 0.1 7.5 180 120
ABM76 CNC1 @76 3 180 260 100 30 0.1 +0.5 7.5 180 120
ABM76 NC @ 76 3 180 260 100 30 0.1 +0.5 7.5 180 120
ABM50CNC @ 50 3 180 170 max.1000 200 max.90 +0.1 0.1 0.1 7.5 140 120
ABM38CNC D 38 2 180 150 max. 1000 200 max. 90 0.1 +0.1 +0.1 55 140 120

B info@makbend.com (10} A
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BOMBE & KENAR SIVAMA MAKINELERI

M

BMB - P BOMBE PRESI

Tank Ureticileri icin satin
alinabilecek en iyi model...

AKYAPAK, tecriibesini metal isleme ve
sekillendirmenin her alaninda sergiliyor.
Bombe sanayisi icin de yliksek kaliteli
¢OzUm arastirmalari yapan AKYAPAK,
bombe presi ve kenar sivama
makineleri ile bu alanda da iddiall.

Basincli tank, kazan, gida silolari, enerji
tesisleri, petrokimya tesisleri, havacilik
ve tersane endusterilerinin ihtiyaclari
icin gelistirilmistir.

Govde konstlrksiyonu yiksek alasimli celik ve mig kaynaklidir. Kaynak
sonrasi gerilim gidermeye tabi tutulmustur.

* CNC Manipulator secenegi

+ 10000mm pul capina 60mm kalinliga kadar malzeme bombeleme

* Toplar 6zel kalite celikten imal edilmis olup 1sil islemlidir

« Silindir, gévde ve piston grubu isil islem ve krom kaplamalidir

@ www.makbend.com U
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Pazardaki en iyi sivama makinesini

satin aliyor olabilirsiniz!

Akyapak sivama makineleri en yuksek hiz icin gelistirilmistir.
Sivama sirasinda en dusuk vibrasyon ve saglamlik icin ozenle tasarlanmistir.

Butun govde kaynakli birlestirmedir ve gerilim
giderme tavlamasina tabi tutulmustur. Tamamen
hidrolik kontrol ve oransal valfl er sayesinde
tecrubesiz bir operator tarafindan bile cok kolay
kullanilabilmektedir.

Hidrolik sistem, kapasite uzeri asiri zorlama veya
yanlis ayarlamaya karsi cok ozel tedbirler alinarak
tasarlanmistir.

Sivama sirasinda malzeme incelmesine dikkat etmeye
gerek duymadan otomatik olarak sivama yapilabilir.

Kapasite
Cap | 500 -10.000 mm
Kalinlik | 2-50mm

P info@makbend.com
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KAYNAK COZUMLERI

KOLON BOM
SISTEMLERI

Kolon-Bom sistemleri, parcay! bagimsiz olarak kaynatabilecedi gibi, cevirici ya da pozisyoner yardimiyla dairesel veya
boy kaynak da yapabilmektedir. Ayrica Kolon-Bom sistemleri; zeminde sabit veya ray tzerinde hareketli olabilir.

Standart Ozellikler

* 359° Dénerli kolon (manuel)

* Mobil kablolu kumanda

* Bosluksuz calismasi icin tasarlanan V tipi kizak sistemi
« Ayarlanabilir dogrusal Bom hizi

* Bom hizi dijital gostergesi

* Bom hizinin secimi (hizli/yavas)

» Bom diismesine karsi Mekanik Kilit ekipmani
* Bom karsi adirlik sistemi (Asansor)

* Biitiin hareketlerde limit sivici

« Kaynak gic tnitesi sehpasi (kolon lizerinde)
* Frenli motorlar

* Kolon-Bom (izerinde kablo kanallari

* Yere sabitlenebilir sistem

« Tor¢ gonyesi

» Manuel Tor¢ Ayar Arabalari - 2 yonli

ikiz Kaynak Torcu Dis Cevresel Kaynak Dis Boy Kaynagi ic Boy Kaynadi ic Cevresel Kaynak Pozisyonerle Birlikte
(Opsiyon) Kullanim

s info@makbend.com ® e
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PROFIL CEVIRICILERI 4

PR 4

AYARLI CEVIRICI
Kendinden ayarli ceviriciler, dondrilen is
parcalarinin capinin degisken oldugu durumlarda
ideal bir ¢cdzimdr. Tank, basincli kap, kule
borulari, kazan, depo, reaktor, yakit varilleri gibi
dairesel parcalarin déndirllmesinde
kullaniimaktadir. Bu ceviriciler genis cap
araliklarini kendi baslarina ayarlayabilirler. Is

parcasinin dondardlmesi islemine baslamak icin
ekstra bir zaman ve ugrasa gerek yoktur.

AYARLI KAYNAK
POZISYONERI

HIDROLIK KAYNAK
POZISYONERI

P info@makbend.com
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ADM - PROFIL DELME VE KESME HATTI y

GELIK YAPI iSLERINDE YUKSEK TURKIYE TEKNOLOJiSI

ADM’ de Ui¢ ayri bagimsiz spindle Unitesi sayesinde profilin
Ui¢c tarafina ayni anda delik delinebilir.

Mitsubishi, Siemens gibi birinci sinif ekipmanlarla donatilan
ADM Delik Delme Hatlari kalite konusunda éne c¢ikiyor.

* Her spindle icin otomatik takim degistirme
* Hidrolik ve Pnématik Markalama 6zelligi

* Parca 6l¢me sistemi

* Takim boyu ve capi 6lcme sistemi

* Talas konveyorU

* MQL Sogutma sistemi

. OTOMASYON SISTEMI
TRt | CNC TESTERELI YUKLEME
VE BOSALTMA OZELLIGi
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ADL - METEOR / KOLON TiPi PROFiL DELME MAKINESI

SBIR BAKISTA AVANTAJLAR

* En ekonomik delik delme hatti

o Cok yonlu isleme kapasitesi

o Kuguk aretim alani

o Full CNC Kontrol

+ 15 kW Spindle Motor Giicl

* 6 Takim Kapasiteli Takim Degistirme

» Otomatik Lazer Takim Olcme ve Malzeme
Sifirlama

* Yiksek pozisyonlama toleransi ve
tekrarlanabilirligi

* Kullanici dostu araytiz

¢ Hizli, hassas ve bakim gerektirmez

+ Diinya ¢capinda yedek par¢a bulunabilirligi

METEOR 1200 1ecHNICAL SPECIFICATIONS / TEKNIK OZELLIKLER

Controller/ Kontrol Unitesi

Working length /Calisma Boyu

Profile height / Profil yiksekligi

Profile width / Profil genisligi

Support table height / Destek tablas! yiiksekligi
Length / Uzunluk

Height / Yiikseklik

Width / Genislik

Weight / Agirlik

Maximum tool length / Maksimum Takim Boyu
Drilling capacity/ Delme Kapasitesi

RPM / Hiz

Spindle Motor Power/Spindle Motor Giicii
Total Power/Toplam Gii¢

ATC station / Takim Degistirme Kapasitesi

meter
mm
mm
mm
meter
mm
mm
kg
mm
mm
rpm
kw
kw
nos.

Siemens
6,10,14,18,22,26
50 -1.200
50-1.200
1.000

Working length + 3,6 meter / Calisma boyu + 3,6 metre

3150
3.000
Varies with model / Modele gére degiskenlik gosterir
320
5-40
3.000
15
45
6

Kiicik ve orta 6lcekli celik isleme merkezleri icin ideal olan METEOR, Gretim alaninda en az yer kaplayan ergonomik
delik delme hattidir.
METEOR-1200 cesitli profillerde kolaylikla ve hizli bir sekilde delik delmek icin gelistirilmistir. METEOR; profiler, diiz
plakalar, kdsebentler gibi veya uygun herhangi bir geometri dahil olmak tzere cesitli celik profilleri isleyebilir.

Meteor modeli, 6,10,14,18,22,26 metre kurulum secenekleriyle rekabette 6ne gecmenizi saglayacak.

Gelismis kontrol sistemi sayesinde slot acma, koza delik gibi cok ¢esitli operasyonlari da celik Gizerinde gerceklestirir.
METEOR ayrica, makine govdesini hareket ettirmeden is milinin, yatay eksende 250 mm boyunca hareketine olanak

veren bir i¢ eksen ile donatilmistir..
P info@makbend.com
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AKD / KOSEBENT DELME - KESME & MARKALAMA HATTI

Celik konstriiksiyon sanayisine Akyapak’tan yine biiyiik bir katka...

AKD Kdsebent Delme, Kesme ve Markalama Makinesi ile Akyapak, elektrik ya da telefon direkleri, kuleler, petrol
rafinerileri ve tim celik insaat islerinde hizli ama kaliteli ve firesiz calismak isteyenler icin yepyeni bir tretim ¢6zimu
sunuyor. 40x40 - 160x160 L kdsebentleri 32’ye kadar otomatik olarak delebilen ve programlanan boylarda hizla ve
yUksek kalitede kesebilecek sekilde tasarlandi.

12 metre giris ve 12 m ¢ikis sehpalari, itme cenesi ile veriminiz artmakla birlikte isleriniz de cok daha ¢cabuk bitecek.
Mevcut 5 profillik yiikleme boélgesi bulunan AKD Késebent Delme - Kesme ve markalama Hatti ile zamandan tasarruf
edeceksiniz.

Giyotin kesme ozelligi 2x3 Servo Pozisyonlamali zimba

Parca cekme sistemi

Yiikleme alani

Bosaltma alani Kisa parca alani
- @ www.makbend.com W
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$

Feeding arm Controller Unit Marking Station
Strme Kolu Kontrol Unitesi Markalama Istasyonu

AKD TECHNICAL SPECIFICATIONS / TEKNIK BILGILER

Punching Capacity: Angle Steel min:40x40x4mm max.160x160x19mm  Kdsebent delme kapasitesi: min40x40x4mm max.160x160x19 mm

2 x 3 C-Frame Punching Unit: Two 90-ton hydraulic cylinders for 2 punch- 2 x 3 C-Tipi Zimba Unitesi: iki zimba (initesi icin iki adet 90 ton hidrolik

ing stations. Three punching heads for each station silindir. Her silindir bagina 3 adet hizll zmbalama kafasl

Max. Sheraring Force 250 Ton Maksimum Kesme Gicti 250 Ton

Max.diameter: 32 Maks cap: 932

Max.thickness: 20mm Maks kalinlik: 20mm

Marking Systems: 1) Marking Cartridge 8 cassettes / 8 character Markalama Sistemleri: 1) Markalama Kartuslari 8 kaset / 8 karakter

Shearing Capacity: Angle Steel min:40x40x5 mm max.160x160x17 mm  Kesme Kapasitesi: min:40x40x5 kdsebent  max:160x160x17 kosebent
Iy info@makbend.com (18} o
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AFD - CNC PLAKA DELME MAKINESI y

aiansaricble i
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AFD CNC PLAKA Delme, sahip oldugu calisma alani 6lcleri dahilinde 6 ila 80mm arasinda kalinlida sahip olan plakalari
isleyebilir. Delik delme, kilavuz cekme ve kaziyarak markalama islemleri yapabilir.

* 1000x1500 parca baglayabilme * Parca sifirlama Ozelligi * Talas konveyor
* Otomatik takim degistirme sistemi * Takim boyu ve Parca 6lcme sistemi * MQL Sogutma sistemi
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APP - CNC ZIMBA MAKINESI
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APP 80 CNC Zimbah Plaka Delme modelinde standart programlama ile plaka konumlandirma 1000x500 boyutlarinda
ve 100 kg adirligindaki parca ile sinirlidir. Manuel olarak 1000x500 boyutlarinda veya 250 kg agirhgindaki plakanin

sadece zimbaya uygun alani zimbalanabilir.
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ARTOS / CNC GANTRY TiPi iSLEME MERKEZI y |

Akyapak Makine trtiin gamina eklenen kopri tipi CNC Gantry Frezeleme modeli, ARTOS ismi ile pazara giris
yaptl. Adir isleme operasyonlari disunilerek tasarlanan ARTOS, X ve Y eksenlerindeki hassas pozisyonlama
kabiliyeti, hizli ve otomatik takim dedistirme dzelligi ile bu klasmanda yer alan modellerle kiyaslandiginda
dne cikiyor.

Yenilikci Akyapak teknolojisi ile Uretilen model, monoblok gévde tasarimi sayesinde yuksek stabilite, rijitlik
ve hassasiyete sahip... Yuksek hassasiyetli kopri tipi CNC portal freze modeli ARTOS; malzeme yizeyini cok
cesitli takimlarla isleyebilir.

Delik delme, frezeleme, kilavuz cekme, derin delik delme, ylizey ve uc frezeleme gibi islemleri; yiksek kaliteli
dogrusal rulman ve kizaklar, 6n yiklemeli servo motorlar, ve gii¢c aktarma elemanlari gibi st diizey Urlnlerle,
ARTOS (retim verimliliginizi arttiracak.

www.makbend.com U
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APD / CNC PLAKA DELME MAKINESI y

3 Axes CNC Yiiksek isleme verimliligi

* Spindel ylksek konumlandirma hassasiyeti

* Manuel parca sabitleme

* Bir spindle ile plaka yuzeyinde delme, dis cekme ve
ylzey tarama (basit frezeleme) islemleri

*Manuel hizli takim degistirmeye uygun mandren

* Ozel freze ucu ile plaka Uzerine markalama kabiliyeti

* Kesme Sivisi ve hava karisimi ile giiclit matkap
sogutma devresi (MQL)

* Calisma ol¢uleri misteri istegine gdre tasarlanir.

* Max. delme capt (mm): @75

P info@makbend.com
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ADOP / CNC KOMBINE PLAKA iSLEME HATTI y |

Operasyonlar Arasindaki Kopril

ADOP, verimliligi arttirmak icin cok yonlaliik ve hassasiyet birlestirilerek delik delmek, kesme ve markalama 6zellikleri ile
tasarlanmustir. Delik delme Gnitesi adir celik kdpri Gzerinde cift dogrusal kizaklar ile hareket eder ve kesme Unitesi kdpriniin
diger tarafinda yer alir. Delik delme ve kesme icin yatay eksende hassas hareket kabiliyeti servo motor tahrikli vidal millerle
saglanir.

On istasyonlu otomatik takim degistirme (initesi ADOP’un standart bir ¢zelligidir ve kaziyarak markalama islemi manuel
midahale olmaksizin takim degistirme Unitesine bir takim yerlestirilerek kolaylikla uygulanabilir. Oksijen ve plazma kesim
operasyonlari da standart dzellikleri arasinda yer alan ADOP’da bir plazma torcu en iyi kesim sonuclarini alabilmek icin
standart olarak sunulur. Kesme islemleri sirasinda ortaya ¢ikan duman ve tozlar yiiksek derecede etkili fi Itre Ginitesinden
gecerek tahliye edilir.

Plakalarin hassas bir sekilde pozisyonlanmasi, ¢ift dogrusal kizaklara takilan hidrolik sikkma ceneleri kullanirak saglanir.
Sirme Unitesi servo motor tahrikli kramayer-disli sistemi ile tahriklidir.
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APLG / GANTRY CNC PLAKA iSLEME MAKINESI y |

APLG ile Celik Konstriiksiyon
Sektoriine Akyapak Dokunusu...

Akyapak, dinyada sadece birkac Uretici tarafindan tretilen CNC delik delme, markalama ve
kesme hatlarindaki yeni plaka isleme modeli ile pazarda: APLG-Akyapak GANTRY Delik Delme
ve Oksijen/Plazma Kesim Makinesi.
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HBW / “H” PROFIL KAYNAK MAKINESI

e,

H Profil Kaynak Makinesi, giris konveyor gruplarinda puntalanan
farkli dlclerdeki levha parcalarinin kaynak yapilarak istenilen
dzel H profillerinin yuksek kalitede elde edilmesi icin tasarlandi.

Hizli, givenli, kaliteli sonuclar icin yine Akyapak Makine garantisi ile...

TECHNICAL SPECIFICATIONS / TEKNIK OZELLIKLER
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200- Specific (Arc) AC/DC
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AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA INTEGRATED CUTTING SYSTEMS

TAM OTOMATIK TESTERE TEZGAHI
FULL AUTOMATIC BANDSAW MACHINE

MALZEME SIKMA SiSTEMi KUMANDA PANELI MENGENE SiSTEMi MALZEME SURME SISTEMi
MATERIAL CLAMPING SYSTEM CONTROL PANEL CLAMPING SYSTEM MATERIAL FEEDING SYSTEM
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OLCULER DIMENSIONS

MAFSALLI MODELLER PIVOT TYPES

TEKNIK OZELLIKLER TECHNICAL FEATURES

1235 mm 2[]30 mm
48.62 |nch 79.92 |nch
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2580 m
20.67 |nch 101.57 |nch 7& 02 |nch

l|6 4b |nch 29.80 |nch
Serit Olgiisi Serit Motoru Silriicii Motor
Otomatik Blade Dimension KW Blade Motor KW Feeding Motor
Automatic 27x09x3670mm AL 15 ki - 1500 dick pE— 0.25 ki - 1500 dick ‘
\ 1x0.035x 1445 inch J 1 2hp - 1500 rpm Il 0.33 hp - 1500 rpm
Hidrolik Motor Sogutucu Motor ‘ Voltaj Maksimum Giig
kW Hydraulic Pump Motor KW Cooling Liquid Motor Voltage I Maximum Power
ol 0.75 kW - 1400 didk H.0 0.12 10N - 3000 didk ‘ 4oy [ | I 2620
Thp - 1400 rpm J 1 0.16 hp - 3000 rpm I 400V J MAX 351hp
Kesme Hiz ' ° Agirlik ‘ Malzeme Sikma Sistemi | Serit Germe Sistemi
Cutting Speed Weight Material Clamping System Blade Tensioning System
’ g opi g ' ! ping o g 5y
“““““ 15 m/dk - 49 ft/min 696 kg Hidrolik Hidromekanik
130 m/dk - 426 ft/min | 1934 Ibs J 1 Hydraulic 1 Hydramechanic

Kesim Kapasitesi
Cutting Capacity

280 mm
11.02 inch

Kesim Kapasitesi

290 mm
11.42 inch

Cutting Capacity

P info@makbend.com
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AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA . ST INTEGRATED CUTTING SYSTEMS

PAR 300 M

TAM OTOMATIK ACILI TESTERE TEZGAHI
FULL AUTOMATIC MITER BANDSAW MACHINE

MALZEME SIKMA SISTEMI MALZEME SURME SISTEMi ACI KILITLEME DONER GOBEK SISTEMI
MATERIAL CLAMPING SYSTEM MATERIAL FEEDING SYSTEM MITER FIXING MITER CUTTING

[N @ www.makbend.com U
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MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. STi

OLCULER DIMENSIONS

MAFSALLI MODELLER PIVOT TYPES

& s
s
s . -
e \/
A
s 7
. s s }\ \\~ \\{ 7
) 2 N
X
D7 D R
13
g £
) o
< [o o] o ° ° [] ] o
(a]
° B
= o
W7 — 4 3
B
F c
1392mm 2120 mm 1A15mm 27AU mm 2[]1[]mm
54.80 |nch 83.46 |nch 55.71 |nch 31.89 |nch 107.87 |nch 16.73 |nch 19.13 |nch
Serit Olgiisii Serit Motoru Siiricii Motor
ﬁ Otomatik Blade Dimension KW Blade Motor KW Feeding Motor
Automatic 2709 %3970 mm AL 1.5 KW - 1500 d/d — 0.25 kW - 1500 d/d
1x0.035 x 156.3 inch 2hp - 1500 rpm 0.33 hp - 1500 rpm
Hidrolik Motor Sogutucu Motor Voltaj Maksimum Giig
KW Hydraulic Pump Motor KW Cooling Liquid Motor Voltage I Maximum Power
oL 0.75 kW - 1400 d/dk H0 0.12 kW - 3000 ik 100V [ | I 262kH
Thp - 1400 rpm 0.16 hp - 3000 rpm 40V MAX 35Thp
Kesme Hiz ) Agirlk Malzeme Sikma Sistemi Serit Germe Sistemi
Cutting Speed Weight Material Clamping System Blade Tensioning System
’ g 5pi g l ! ping o g o);
S 15 m/dk - 100 m/dk 1000 kg Hidrolik Hidromekanik
49 m/dk - 462 ft/min 2204 Ibs Hydraulic Hydramechanic
I
Ml () ;
5 B s o .
' T TN
Kesim Kapasitesi Kesim Kapasitesi 170 mm 270 mm 300 mm 300 mm
Cutting Capacity Cutting Capacity 6.69 inch 10.62 inch 11.87inch 11.81inch
_— 160 mm 220 mm 220 mm 220 mm
300 mm 340 mm 6.29 inch 8.66 inch 8.66 inch 8.66 inch
i i 110x 170 mm 170 270 mm 220x 300 mm 220x 340 mm
1181 nch 1339 nch 4.33x 6.69 inch 6.69 x 10.62 inch 8.66x 11.8Tinch 8.66 x 13.38 inch

P info@makbend.com
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fhAKBEN Cuteral

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA . ST INTEGRATED CUTTING SYSTEMS

PAR 350 M

TAM OTOMATIK ACILI TESTERE TEZGAHI
FULL AUTOMATIC MITER BANDSAW MACHINE

MALZEME SIKMA SISTEMi MALZEME SURME SISTEMi ACI KILITLEME DONER GOBEK SISTEMi
MATERIAL CLAMPING SYSTEM MATERIAL FEEDING SYSTEM MITER FIXING MITER CUTTING

[N @ www.makbend.com U
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MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. STi

OLCULER DIMENSIONS

MAFSALLI MODELLER PIVOT TYPES

X
— ©
o o %— -E
I \ g e
_guu piyly

TEKNIK OZELLIKLER TECHNICAL FEATURES

137[] mm
53.94 |nch

i

2600 mm C 1480 mm 775 mm F 525 mm F 2800 mm himax 2150 mm
102.36 inch 58.27 inch 30.51 inch 20.67 inch 110.24 inch 84.65 inch

Serit Olgisii Serit Motoru Siiriicii Motor
Otomatik Blade Dimension KW Blade Motor KW Feeding Motor
Automatic 3x11x4570 mm ‘ T W - 1500 dick ‘ “— 0.25 KN - 1500 d/dk ‘
11/6x0.042x 80inch 5.36 hp - 1500 rpm ) 0.33 hp - 1500 pm
Hidrolik Motor Sogutucu Motor Voltaj ‘ Maksimum Giig
KW Hydraulic Pump Motor KW Cooling Liquid Motor Voltage I Maximum Power
o 0.75 KW - 1400 d/dk H:0 0.12 k- 3000 d/dk 40y [ | I 512N
| Thp - 1400 rpm 0.16 hp - 3000 pm ‘ 400V ) MAX 686 hp
’ Kesme Hizi ) Agirlk ‘ ' Malzeme Sikma Sistemi ‘ Serit Germe Sistemi ‘
Cutting Speed Weight Material Clamping System Blade Tensioning System
’ g opi g ping oy g 5);
16 midk - 15 min 1150 kg ‘ —‘J Hidali ‘ Hidtomekan ‘
100 m/dk - 230 ft/min 2335 Ibs ) Hydraulic )L Hydramechanic
0 1
- /?
Kesim Kapasitesi Kesim Kapasitesi 350 mm 330 mm 320 mm
Cutting Capacity Cutting Capacity LT B NG
R 350 x 350 mm 350 x 350 mm 300 x 300 mm
350 mm 460 mm 1978x1378inch  1378x1378inch 1187 11.81inch
13.78 inch 18.1inch 350 x 460 mm 250 %400 mm 290 180 mm

13.78 x 18.1Tinch 9.84 x 15.75 inch 1142 x7.09 inch

P info@makbend.com



Cuteral

INTEGRATED CUTTING SYSTEMS

YARI OTOMATIK CIFT YON ACILI TESTERE TEZGAHI
SEMI AUTOMATIC DOUBLE MITER BANDSAW MACHINE

=y

boix s
3 —

MALZEME SIKMA SiSTEMi MENGENE GEZDIRME SISTEMI (HIDROLIK) ~ KUMANDA PANELI DONER GOBEK SISTEMI (DIJITAL)
MATERIAL CLAMPING SYSTEM MOVABLE CLAMPING SYSTEM (HYDRAULIC) ~ CONTROL PANEL MITER CUTTING (DIGITAL)

[N @ www.makbend.com U



OLCULER DIMENSIONS

Ak

nb

MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. STi

MAFSALLI MODELLER PIVOT TYPES

< — o)
=
1 i
] e u
B

TEKNIK OZELLIKLER / TECHNICAL FEATURES

m

17.32 inch

27.55 inch

P info@makbend.com

12.99x12.99 inch

16.96x 19.68 inch

17.32x23.62inch

17322755 inch

17.32x23.62inch

1696 x19.68 inch

66 Amch 110.24 |nch 73 62 |nch 771.95 |nch 37.40 |nch 105.91 |nch
Serit Olgiisii Serit Motoru Siiricii Motor
ﬁ Yan Otomatik Blade Dimension KW Blade Motor KW Feeding Motor
Semi Automatic £1x13x5270 mm A 4 kW - 1500 d/d — Manuel
11/2%0.050 x 207.5 inch 5.36 hp - 1500 rpm Manual
Hidrolik Motor Sogutucu Motor Voltaj Maksimum Giig
KW Hydraulic Pump Motor KW Cooling Liquid Motor Voltage I Maximum Power
olL 0.75 ki - 1400 didk H,0 0.12 K - 3000 didk 100V ll LBTHW
0.5 hp - 1400 rpm 0.16 hp - 3000 rpm 400V MAX §53hp
Kesme Hiz ) Agirlk Malzeme Sikma Sistemi Serit Germe Sistemi
Cutting Speed Weight Material Clamping System Blade Tensioning System
’ g 5pi g ' ! ping o g o)
S 15 m/dk - 100 m/dk 1750 kg Hidrolik Hidromekanik
49 m/dk - 328 ft/min 3800 Ibs Hydraulic Hydramechanic
I
Ml adll . 4
{ i : o 5 %
NN e VA
Kesim Kapasitesi Kesim Kapasitesi 340 mm 440 mm 440 mm 440 mm 440 mm 440 mm 340 mm
Cutting Canacit Cutting Canacit 13.38 inch 17.32inch 17.32inch 17.32inch 17.32inch 17.32inch 13.38 inch
# # 330 mm 430 mm 440 mm 440 mm 440 mm 430 mm 330 mm
440 mm 700 mm 12.99 inch 16.92 inch 17.32 inch 17.32 inch 17.32inch 16.92inch 12.99 inch
330x 330 mm 380 x 500 mm 440 x 600 mm 440 %700 mm 440 x 600 mm 380 x 500 mm 330x 330 mm l

1299 x12.99 inch

(3



fMhAaKsenD Cuteral

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA INTEGRATED CUTTING SYSTEMS

. Cuteral-

. [

YARI OTOMATIK GiFT YON ACILI HIDROLIK SUTUNLU TESTERE TEZGAHI
DOUBLE MITER SEMI AUTOMATIC DOUBLE COLUMN HYDRAULIC BANDSAW MACHINE

B : .l-ll-‘.l.

SERIT GERDIRME SISTEMi MALZEME SURME SISTEMi MALZEME SIKMA SISTEMi ACILI KESIM
BLADE TENSIONING MATERIAL FEEDING SYSTEM MATERIAL CLAMPING SYSTEM MITER CUTTING

[N @ www.makbend.com U
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MAKINA SANAYI VE TICARET LTD. S$TI

OLCULER DIMENSIONS

SUTUNLU MODELLER DOUBLE COLUMN TYPES

e - s
&= 7 7
n I I
X
©
< £
<
® B =

TEKNIK OZELLIKLER / TECHNICAL FEATURES
=

30[][] mm 2&9[] mm
118.11 |nch 98.03 |nch

133.86 |nch 81.10 |nch 36.81 |nch
Serit Olgiisi Serit Motoru Siiriicii Motor
Yani Otomatik Blade Dimension KW Blade Motor kW Feeding Motor
Semi Automatic 54 x 1.6 X 7240 mm A LKW - 1500 d/d —» Manuel
1.614x0.051 x 269.6 inch 5.36 hp - 1500 rpm Manual
Hidrolik Motor Sogutucu Motor Voltaj Maksimum Giic
KW Hydraulic Pump Motor KW Cooling Liquid Motor Voltage I Maximum Power
olL 110 - 1500 didk H,0 0.12 KW - 3000 didk 40y ll 597k
1.48 hp - 1500 rpm 0.16 hp - 3000 rpm 400V MAX 8hp
Kesme Hiz ° Agirlik Malzeme Sikma Sistemi Serit Germe Sistemi
Cutting Speed Weight Material Clamping System Blade Tensioning System
’ g opi g I ! ping oy g o)
S 15 m/dk - 100 m/dk 3500 kg Hidrolik Hidrolik
49 m/dk - 328 ft/min 7716 Ibs Hydraulic Hydraulic
!
Hil adll . 4
i b o Y . =
N &S o8 P
Kesim Kapasitesi Kesim Kapasitesi 500 mm 550 mm 550 mm 550 mm 500 mm 300 mm
Cutting Canacit Cutting Canacit 19.68 inch 21.65inch 21.65inch 21.65inch 19.68 inch 11.81inch
# # 500 mm 550 mm 550 mm 550 mm 500 mm 300 mm
550 mm 800 mm 19.68 inch 21.65inch 21.65inch 21.65inch 19.68 inch 1187inch
i i 550 x 500 mm 550x 610 mm 550 x 800 mm 950x 610 mm 550 x 500 mm 550 x 300 mm
2165inch 3149 inch 21.65x 19.68 inch 21.65x 26.01inch 21.65x 31.49 inch 21.65x 2401 inch 21.65x 19.68 inch 21.65x 11.87inch l

I info@makbend.com
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AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

-1947 Yilindan bu yana agir hizmet CNC Freze

tezgahlari imlati yapan, konusunda dinyanin lider

ureticilerindendir.

- DUnyanin ilk EPD (Environmental Product
Declaration) sertifikall tezgahidir.

www.makbend.com U




VIES {MAKBEND

2008 ve 2010 yih
Tayvan Mitkemmellik

*Z-W Ekseninde
ikiz denge silindiri

* Bes Yiizey isleme
* Bes Eksen isleme

info@makbend.com



*TnﬂKBEﬂD K< kennamenac
DELIK ISLEME URUNLERI
KARBUR MATKAPLAR | MODULER MATKAPLAR
GOdrill™
TF Matkaol KenTIP:: FS
Beyor?d'?m;kaplar ﬂ @ ﬁgmp
et?l'rllfr(]) I(_ilelill\(/I n:liltkellplan KSEM PLUS™
- ™ Matka
TX Matkaplar P 1; -, I
CFRP Matkaplar

Diiz uglu matkaplar i

ﬂ KMH Matkaplar
Kenna Universal™ Matkaplar

" i i
NC On delme matkaplari '
A \
/ -

DEGISTIRILEBILIR KESICi
UCLU MATKAPLAR

Drill Fix™ DFR™, DFSP™ ve DFT™
HTS™ serileri degistirilebilir kesici
uglu derin delik delme sistemleri

Degistirilebilir deme uglar KILAVUZLAR
CTR Delik genigletme takimlari -
Delik genisletme uglari Beyond™ Yiiksek performansli

karbur kilavuzlar

Yiiksek performansli HSS-E-PM Kilavuzlar
GOtap™ Gok amagh kilavuzlar

Genel kullanim amagh kilavuzlar

'i F ’ | | -‘ L .
i i - i. I- i
: | |
! l ey ﬁ,ﬂ" L |

@ www.makbend.com U

P

. 22




{MAKBEND

MAKINA SANAYI VE TICARET LTD. $TI
_______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
Uygulamaniz icin dogru delik igleme ¢oziimiinii secme

Performansiniz icin art deger

Uretkenlik ve verimlilik artigi Toplam takimlama maliyetlerinin kontrolii

e Malzeme ve uygulama ozellikli goziimler. e Malzeme ve uygulama odakl 6zel ¢oziimler sayesinde

» Maksimum talas kaldirma oranlari ve tekrarlanabilirlik. yuksek kalitede takim kullanimi.

e Kullaniciya yonelik en uygun duruma getirilen takimlar e Guvenilirlikli is stireci kapsaminda bileme hizmeti.
ve birlesik takimlar igin “kanitlanmig ¢6ziimlere” dayali e Verimli modiiler kavramlar sayesinde stokta bulundurma
oOzellikli takimlara yonelik standartlastinimig tasarima miktarinda azalma.
sahip govdeler. * En diigiik maliyetli coziimii elde etmek igin uygulama

bagsina birden fazla gévde.

Karbiir delik delme

Saatlik oran
Cap Yilksekten normale | Normal (M/C) | Normalden diigiige | Diisiik (kabaca)
Hassaslik
mm ing T8 | o | IT10 | IT11
e — Karbiir matkaplar . -
3,0 0.1181 Birlesik takimlar

6,0 0.2362 ™ b : "‘-r
9,0 0.3543 ' 'Jju ‘)

%% KenTIP™ ve KSEM™

Modiiler matkaplar aﬁfi

12,0 0.4724 ’ﬁ'/ ! Drill Fix™ DFR™
150 | 0.5906 .
180 | 07087

210 | 0.8268

240 | 09449 1 :

270 | 1.0630 }‘ | \
30,0 1.1811 ' I

330 | 1.2992

360 | 1.4173

39,0 1.5354

42,0 1.6535 Drill Fix
DFT™ ve

DFSP™

45,0 1.7717 -

48,0 1.8898 '

51,0 2.0079
54,0 2.1260
57,0 2.2441
60,0 2.3622

70,0 2.7559

80,0 3.1496

90,0 3.5433 Modiiler
! matkaplar
100,0 3.9370 ' KSEM PLUS™

150,0 5.9055

200,0 7.8740

250,0 9.8425

270,0 10

I info@makbend.com @ o



*FnﬂKBEﬂD B < kennamerac
MODULER PARMAK FREZELER YUKSEK KAPASITELI PARMAK FREZELER
Daha fazla bilgi igin O béliimiine bakiniz. Daha fazla bilgi igin P bolimiine bakiniz.
HARVI™ | HARVI |
HARVIII HARVI Il
HARVI Il HARVI Il Uzun
MaxiMet™ HARVI Il Yuvarlanma egrisi yapan (trokoit) freze
Yilksek performansii kaba isleme frezeleri HARVI I
Yiiksek performansli hassas son isleme XE/XER
kose frezeleri

UYGULAMA OZELLIKLi PARMAK FREZELER GENEL AMAGLI PARMAK FREZELER
Daha fazla bilgi igin P bélimiine bakiniz. Daha fazla bilgi igin Q bolimiine bakiniz.

Yiiksek performansli kaba igleme parmak frezeler GOmill GP 2FL

Yiiksek performansli hassas son GOm!II GP 3FL

isleme parmak frezeler GOmill GP 4FL

RSM I

KenFeed™

GOmill™

ﬁ |

[N @ www.makbend.com U
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MAKINA SANAYI VE TICARET LTD. $TI

DEGISTIRILEBILIR KESICi UCLU FREZELER

YUZEY FREZELERI DIK KENAR FREZELERI
e Dodeka™ Mini e Freze 4-11™
¢ Dodeka o Freze 4-15™
e Dodeka MAX™ e Freze 1-7™
o Mill 16™ o KSSM™
® KSSM 45° o KSSM-KSSP, Helisel frezeler
e KSOM™ Mini e 5230VS
o KSOM r '
| KESICi UGLU ViDA
DISI FREZELERI
e TM Serisi
-TM24
- TM25
] ~TM40
KANAL FREZELERI KOPYA FREZELER —TM41
e KTMS™ T Kanal o 7792VX * KTMD U Serisi
e KVNS™ e KenFeed™ 2X e TMS — Vida disi frezeleme sistemi
e SN e Rodeka™
e IN e KSRM™
o KSSM™ e 7713VR
& * 5505VX

N

Uygulama Cesitleri

Dik kenar frezeleme
(Parmak frezeler)

Pah frezeleme

Kanal agma

Yiizey frezeleme

Kopya frezeleme Seramik ugla frezeleme Vida disi frezeleme

B info@makbend.com (42) A



fMAKBEND Hipeirthenim
MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. $Ti HyPerformance Plasma
[ ]
Kesim Kapasitesi Calisma Verileri
Siyah sac kesim kapasitesi 400 A 260 A 130A Ortalama
* Kalinlik kesim hizi
apaksiz 38 mm 32 mm 16 mm
9 p. Malzeme Akim (amp) (mm) (mm/dk.)
Uretim delme 50 mm 38 mm 32 mm Siyah sac 30 05 5355
Maksimum kesme kapasitesi 80 mm 64 mm 38 mm 0, plazma 3 1160
Paslanmaz celik kesme kapasitesi gi mluhafaza - g ;15455
Uretim delme 45 mm 32 mm 20 mm H;S:;T; sfaza 9 110
Maksimum delme** 75 mm 50 mm 25 mm 20 545
Koparma 80 mm 50 mm 25 mm 0, plazma 130° 6 4035
. S Hava muhafaza 10 2680
Aluminyum kesme kapasitesi 25 550
Uretim delme 38 mm 25 mm 20 mm 0, plazma 260° 10 140
Maksimum kesme kapasitesi 80 mm 50 mm 25 mm Hava muhafaza 20 2170
N L o T 32 1135
Ozelligin ve malzeme tipinin gapaksiz performans iizerinde etkisi olabilir. .
**Maksimum delmede bir otomatik gaz konsolu ve kontrollii hareket islemi 0, plazma 400 12 4430
kullanmak gerekir. Ayrintilar icin teknik belgelere bakin. Hava muhafaza 25 2210
50 795
= - 80 180
®
True Hole® KESIM TEKNOLOJISI Paslanmaz celik 60 3 2770
True Hole varken F5 plazma 4 2250
N, muhafaza 5 1955
] 1635
H35 ve N, plazma* 130° 6 1835
N, muhafaza 12 875
True Hole teknolojisi, True Hole 20 305
uyumlu bir kesim makinesi ile birlikte H35 ve N, plazma 260° 10 2190
bir HyPerformance Plazma HPRXD N, muhafaza ;f] Egg
True Hole olmadan gtnmsltllk gaz §|stem|. fq:rektln:. Gerek 35 plazma 200 2 1100
uyabilecediniz spesi | Parga ar. . N, muhafaza 50 100
hakkinda daha fazla bilgi almak icin 60 280
makine ireticinize danigin. H35 ve N, plazma® 200° 20 1810
N, muhafaza 50 520
80 180
Aluminyum 130 6 2215
H35 ve N, plazma* 12 1455
N, muhafaza 20 815
o Hai N, plazma* 260 12 4290
True Hole teknolojisi varken True Hole teknolojisi olmadan R = b
T 32 940
ﬂ H35 ve N, plazma* 400 12 5190
J N, muhafaza 50 1000
| 80 210

“Sarf malzemeleri 45° ye kadar bevel kapasitesini desteklemektedir.

*H35 ve N, karisik plazma gazi igin otomatik gaz konsolu kullanmak gerekir.
Caligtirma verilerinde HPRA0OXD igin kullanilabilir olan tiim iglemler listelenmez.
Daha fazla bilgi iin liitfen Hypertherm ile iletisim kurun.

[N @ www.makbend.com U
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MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. §Ti
I ——————————————————————————————————————————————————.

Yumusak Celik

Nozzle
Shield cap Shield retaining cap Nozzle Swirl ring Electrode SilverPlus Water tube
30 A 220747 220194 220754 220193 220180 220192 220340
50 A 220747 220555 220754 220554 220553 220552 220340
80A 220747 220189 220756 220188 220179 220187 220340
130 A 220747 220183 220756 220182 220179 220181 220665 220340
200 A 220637 220761 220757 220354 220353 220352 220666 220340
260 A 220637 220764 220760 220439 220436 220435 220668 220340
400 A 220637 220636 220635 220632 220631 220629 220571
80 A bevel 220637 220742 220845 220806 220179 220802 220700
130 A bevel 220637 220742 220740 220646 220179 220649 220700
260 A bevel 220637 220741 220740 220542 220436 220541 220571
*260 A hevel 220637 220897 220896 220898 220436 220899 220571
400 A bevel 220637 220636 220635 220632 220631 220629 220571

* recommended for use if you have a problem with excessive slag, or problems with the torch misfiring, when using standard bevel consumables.

Paslanmaz Celik

Nozzle
Shield cap Shield retaining cap Nozzle Swirl ring Electrode Water tube
45 A 220747 220202 220755 220201 220180 220308 220340
80A 220747 220338 220755 220337 220179 220339 220340
130 A 220747 220198 220755 (H35) 220197 220179 220307 220340
220756 (N,)
200 A 220637 220762 220758 220343 220342 220307 220340
260 A 220637 220763 220758 220406 220405 220307 220340
400 A 220637 220707 220712 220708 220405 220709 220571
130 A bevel 220637 220738 220739 220656 220179 220606 220571
260 A bevel 220637 220738 220739 220607 220405 220606 220571
400 A bevel 220637 220707 220712 220708 220405 220709 220571
Aliiminyum
) @
Nozzle
Shield cap Shield retaining cap Nozzle Swirl ring Electrode Water tube
45 A 220747 220202 220756 220201 220180 220308 220340
130 A 220747 220198 220755 (H35) 220197 220179 220307 (H35) 220340
220756 (Air) 220181 (Air)
200 A 220637 220762 220759 220346 220342 220307 220340
260 A 220637 220763 220758 220406 220405 220307 220340
400 A 220637 220707 220712 220708 220405 220709 220571

B info@makbend.com {44)
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MAKINA SANAY| VE TICARET LTD. $TiI Precision at the cutting point

KALITEDE BIRINCI MADE IN SPANGENBERG

* Yiksek performansli takimlarin gelistirilmesi ve imalatin-
da 50 yillik tecriibe ®

» Avrupada DIN EN ISO 9001 sertifi kasini alan ilk serit
testere Ureticisi

* Yenilik¢i coziimler tiretmekte stirekli is basinda Precision at the cutting point
* Bitun pozisyonlarda kalifiye ve uzman kadrosuyla birinci

* (Cevre dostu Uretim streclerinde lider

DOGRU SERIT TESTERE SECIMI y

Serit testere ile kesme bir bilimdir- gesitli faktorler ve Karara yardimci olarak iriin siniflandirmalari
onlarin birbiriyle etkilesimi serit testereyle kesmede
basaracaginiz sonuclari belirler.

Her kullanici takimla ilgili kendi kisisel taleplerini ortaya
koyar. Ornegin:

Sizin dogru Urtinleri secmenizi kolaylastirmak igin WI-
KUS serit testere bigaklarini ti¢ performans kategorisine
gore gruplandirir:

* Level 1
Universal olarak kullanilabilecek serit testereler

e Takim 6mri
e Kesme suresi
e Level 2

e Maliyet
Y Yiksek performans sunan serit testereler

CRC

* Ylzey kalitesi / kesim kalitesi

* Level 3 @
Yuksek standartlari karsilayan yiksek teknoloji

Secim siirecinde diger faktérler EeUResteeler

Kendi 6zel amaglarinizin yani sira asagidaki noktalar da Ozel uygulamalarda kullanmak igin 6zel tasarimlar da
arun secimini etkiler: WIKUS (riin yelpazesinde mevcuttur.

Fakat litfen bitlin 6zel tasarimlarin her serit testere igin
e Serit testere makinesi mevcut olmadigini g6z énlinde bulundurunuz.

* Kesilecek Malzeme
, . Ayrica, WIKUS &zel testereler de sunar:
* Islenecek parcanin boyutlari ve sekli

o Ozel sag levhalarin, katmanlarin veya paketlarin kesimi * Special
Yiiksek performans testereyle kesme teknolojisinde @
WIKUS sturekli olarak trlin portféylini musteri ihtiyagla- kullaniimak Uizere ve ¢ok 6zel uygulamalar igin ézel
rina gore dlizenler ve genis bir yelpazeyle asagidakileri Urlinler
sunar:

Serit testere geniglikleri

e Dis tipleri

Dis hatveleri

Dis setleri

« Ozel dizayn edilmis riinler

www.makbend.com U
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{MAKBEND

MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. STi

SERIT TESTERE SECME TABLOSU

CESIT BIMETALL
UNGEREMA o®slll | oA Ol 0oHA | «@ull | coHA
Nikel-temelli alasimlar
Duplex ve 1siya direncli celikler
YENI: SKALAR® X3000
ileri bir tarihte
Titanyum, titanyum alasimlar VECTOR® X3000 ve
MARATHON® X3000 GlGpINIEX 3000
degistirilecektir
Aliiminyum bronz
SELEKTA®GS X3000
On sertlestirilmis celikler
(1000 N/mm  nin {izerinde)
Paslanmaz ve asite direncli celikler
(ostenitik)
Paslanmaz ve asite direncli celikler
(ferritik)
Nitrasyon ve yiiksek hiz celikleri
Dékme demir
Takim celikleri YENI: SKALAR® M42
ileri bir tarihte PRIMAR M42
VARIO® M42 VECTOR® M42 ve
Sertlestirilmis elikler PROFLEX® M42 e T ECOFLEX® M42
Yay ve rulman celikleri MARATHON®M42 g1
. SELEKTA® GS M42
Karbon ve isil islem uygulanmis
celikler
Konstriiksiiyon, derin cekme
ve kesme celikleri
Demir disi metaller
Aliiminyum/aliiminyum alagimlar
SINIFLANDIRMA
Level 2 Level 3 Level 1
B info@makbend.com @ o
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Precision at the cutting point

¢ Temel/atdlye kesimleriicin

PRIMAR® M42 @& ! )

e Profiller ve dolu malzemeler igin

Boyutlar
Genislik x kalinlk
mm In¢
13x0,65 1/2 x 0,025
20 x 0,90 3/4 x 0,035
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
34x1,10 1-3/8 x 0,042
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063

Kontakt uzunlugu
S = Standard dis, K = Kanca dis

——r T L
ey i

[Fiepp——

MARATHON® M42 @A)

Orta ve genis ¢arpaz kesitler icin cok amach serit testere

Uygulama: o

Avantajlar: .

Ozellikler: .

Boyutlar
Genislik x kalinlik
mm Inc
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
34x1,10 1-3/8 x 0,042
38 x 1,30 1-1/2 x 0,050
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063

Kontakt uzunlugu (mm)

Dis sayisi (tpi)

10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4 2-3
S S S
S S S S K
S S S S K K
S S S K K K
K K K
K

1000 N/mm?’ye kadar olan bitlin metaller
Tekli, katmanl ve paket kesimler

Genis uygulama yelpazesiyle daha az testere degisimi
Sirekli uzun testere 6mri
Duzglin kesimler sayesinde hesaplanabilir lguler

Pozitif dalma agisiyla M42 dis ucu
Degisken dis hatveleri ve standart set

Dis sayisi (tpi)
5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4
K K K K
K K K K K
K
K K K K K
K K K K
K K K K K
K K K K K
K K K K
30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800

v

1,4-2 1,0-1,4
K
K K

<20 mm 10-30 mm | 20-50 mm | 30-60 mm | 50-90 mm | 90-150 mm | 150-290 mm | 290-550 mm |500-1000 mm

T - O

0,75-1,25

K
K
550-1200

I

MARATHON® M42 &

(T T
geimand

@ www.makbend.com U
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PROFLEX® M42 @ i .

e Dis kinlmal onl k igin ekstra gugli di trisi P
? |r|.ma arln! on emek icin ekstra glcli dis geometrisi . .nl O 7

* Atdlye islemleriicin ﬁ._-

* Profiller ve kirigler igin

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Geniglik x kalinlik
mm Inc 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3

20x 0,90 3/4 x 0,035 P P P
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 P P P P P
34x1,10 1-3/8 x 0,042 P P P P P
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P P
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P P P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P

Kontakt uzunlugu <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm

| 21

P = ince duvarl profiller

CelewE PROFLEX® M4z § -~ -—~

SKALAR® X3000°® ‘j ‘ﬁ
Yiiksek cekme dayanimh malzemele@rigin guclii serit testere ‘q

Uygulama: * YUksek alasiml 6stenitik malzemeler igin Ustlin kesim orani
e Curuf altinda elektrikli yeniden eritme malzeme, 1000 N/mm?den itibaren gerilme direnci olan malzeme
* Kesme genisligi buyltk olan makinelerde slrekli kesim

Avantajlar: e Mukemmel kesim performansiyla ylksek etki
* Artan testere Omril sayesinde daha az testere degisimi
e Daha az kesim gliclU ve sorunsuz igleyis

Ozellikler: e Ozel uyumlu dis hatvesiyle taslanmis dis profili
* Pozitif dalma agisiyla X3000® kesim malzemesinden yapilan dis ucu kalitesi
e Optimal talas akisi icin 6zel set

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0

27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K

34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K

41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K

54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K

54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K

67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K K

80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K
100 x 1,60 4 x 0,063 K

Kontakt uzunlugu (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

I info@makbend.com @ oo



T
o ™

Tel.-Fax: +90 322429 59 00
Yesiloba Mh. 46257 Sk. Adana Oto San. Sit.

P Blok No: 7 / Z14 Seyhan / ADANA
E-mail: info@makbend.com
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